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Columna y Cabezales de Soldadura

ENFOQUE

Pregunta : ¢;Qué factores incrementan o perjudican su
productividad de soldadura?

Respuesta: Preparacion de juntas, parametros de
soldadura, consumibles utilizados, tiempo
de arco, nivel de habilidad del operador,
comodidad del operador, defectos de soldadura,
pre y post operaciones de soldadura, paradas
de mantenimiento, efc.

Al comprender esto, Lincoln Electric ofrece columnas de soldadura
utilizando un enfoque de solucién completa.

Centrandose en la soldadura de los propios procesos, la columna y los
accesorios han sido desarrollados con el fin de complementar el proceso.
El resultado es una serie de soluciones de soldadura que proporcionan
el rendimiento necesario a fin de satisfacer, o superar sus demandas de
produccion.

Por tanto, si su aplicacién implica la soldadura de aceros al carbono,aceros
inoxidables, de baja aleacion, aceros de base niquel, en cualquiera de los
Procesos, Generacién de energia, Offshore, o Industrias de Fabricacién
Pesada, puede estar seguro de que al escoger Lincoln, esta invirtiendo
en una empresa de soldadura que tiene la experiencia y los productos
adecuados para ayudarle en su fabricacion.

Varios disenos de columnas de acuerdo a la
velocidad de la maquina y aplicacion de soldadura.

Versiones de base fija y motorizada
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V' Columnas disefiadas para un funcionamiento superior

V' Controles del operador configurados para el funcionamiento
cerca del cabezal de soldadura o en la base de la maquina.

:Gﬂﬂﬂ”ﬁi MONTADOS DEL BRAZO | |CONTROLES MONTADOS EN LA BASE

SEGUIDOR DE JUNTA

EMura, hemos dedicado muchos recursos en los ultimos afios al desarrollo de formas practicas para mejorar
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Eductos de consumibles, y nuestros equipos de avanzada tecnologia, pueden ayudar a nuestros clientes a
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Un proceso versatil que
puede ser utilizado en una
amplia gama de
aplicaciones de una sola
pasada o multipasadas.

v Equipamiento de soldadura de avanzada teconologia

V' Configuraciones de soldadura para cabezal

individual y multicabezales.

FUENTES MULTIPROCESOS

CONSUMIBLES

Twin Arc

Proceso de alta penetracion /
altadeposicion especialmente
adecuado en cordones de
soldadura de alta velocidad, y
juntas de recubrimiento

la productividad de soldadura para ser aplicada en el taller. Nuestros conocimientos de soldadura, nuestra cartera

alcanzar sus objetivos ... para hacer soldaduras de calidad a un 6ptimo coste.

Triple Arc

Tandem Arc

Una mayor tasa de deposicion
para el relleno de una unién con
menos pasadas. Puede ser
utilizado  para  obtener
velocidades mas rapidas en (itima  opcién cuando los

aplicaciones de soldadura de materiales a soldar son mas |
una sola pasada. §

gruesos. 4

Los indices de deposicion
extremadamente altos se ©
pueden obtener mediante tres
arcos, este proceso es la

BL

v Varias alternativas de empaquetado del hilo para
optimizar su tiempo de soldadura.

V' Calentador, alimentacion y recuperacion de flux.

' RECUPERADOR DE FLUX

Configuracion basica que coloca todos los accesorios al
alcance del operario para facilitar la gestion del proceso
de soldadura. (La foto muestra un cabezal de soldadura
de un solo arco, una tolva de flux, recuperador de flux,
indicador digital de velocidad, deslizamientos motorizados,
controlador de soldadura y manual operador pendiente.)

Por otra parte, se puede
montar una mini camara

| en el cabezal de soldadura,

que permite al operario
controlar a distancia la
soldadura a través de un
monitor LCD. Los controles
de soldadura se colocan en
la cénsola permitiendo al
operario controlar todas las
funciones.

Un segundo control
colgante con los controles
duplicados, se puede
instalar en el cabezal de
soldadura para facilitar la
funciones de configuracion
antes de la soldadura

g (corte del hilo, posicion de

la antorcha, seguimiento de
la union, etc.)

Deslizaderas motorizadas
controladas con joystick
para facilitar al operario
la posicién de la antorcha
durante la soldadura.
Ademas de seguidor
de juntas la correccion
de movimientos  en
cualquiera de los ejes
puede ser automatizado.
(Consultar la aplicacion)

CABEZAL INTERNO DE SOLDADURA

Lanza con radio de curvatura pequefo y deslizadera motorizada con
alcance reducido, recogerdor de flux pequefio, seguidor de juntas,
y mini camara. Configurado especialmente para llegar a espacios
confinados. Los controles estan montados remotos en una cénsola del
operario.

— S La nueva tecnologia Inverter hace lo que todos los

otros combinados de fuentes de corriente y ain mas.
Proporciona una mayor productividad en las aplica-
4 ciones de arco simple y multiarco, y los costes de
¥ . energia mas bajos.

Bobinas estandar de 25 Kg se
pueden montar ya sea en el
extremo del brazo, o en la parte
delantera cerca del cabezal de
soldadura.

Estan disponibles bobinas de 100
Kg, dependiendo del modelo de

ag columnay brazo seleccionado (Ver
"'/ dibujo en parte posterior).

CONTROLADOR DE SOLDADURA

El controlador de soldadura es de facil utilizacion,

con displays digitales y funciones de memoria.
Permite al operario utilizar una amplia variedad de
procedimientos de soldadura, haciendo soldaduras
consistentes y de calidad ... dia tras dia.

El cabezal montado recupera el flux no utilizado y lo envia directamente a la tolva.

Se puede afiadir un tanque de flux para la alimentacién del nuevo flux a la tolva, manteniendo
siempre los niveles completos. Un calentador de flux con elementos internos calientes puede
ser conectada modularmente al tanque de flux. Una vez el flux ha alcanzado la temperatura,
éste puede ser transferido al tanque via valvula de mariposa.

En el lugar del cabezal, un extractor de turbina con filtro de limpieza automatica puede ser
utilizado para transportar el flux de vuelta al calentador, donde un filtro magnético se puede
incorporar para eliminar las particulas metalicas desde el recuperador de flux.




=, Soluciones Hard Automation

Columnas & brazos

Las columnas de PEMA se han desarrollado para mejorar la
productividad y cumplir con las normas de produccion de alta
calidad. Completado con los médulos necesarios de soldadu-
ra estdndar y accesorios, las columnas son el complemento a
las mas exigentes soluciones de automatizacion.

* |deal para solucién de auto-
matizacién en soldadura.

 Construccion flexible y mo-
dular.

» Amplia seleccion de acce-
sorios.

» Células de soldadura para
una completa automatiza-
cion con viradores y posi-
cionadores.

* Interface de usuario avan-
zada y moderna.

» 3 Familias de productos,
10 combinaciones hasta
10x10m.

SERIE-MD SERIE-HD SERIE-EHD

La serie MD (Medium- La serie HD (Heavy-Duty) La serie EHD (Extra Heavy
Duty) propuestas para propuestas para soldadura = Duty) propuestas para
soldadura automatizada automatizada cubren el soldadura automatizada
cubren el rango de 3x3 rango 4x4 a 8x6m cubren el rango 7x7 a
hasta 5x5m 10x10m.

ACCESORIOS

Las columnas pueden estar equipadas con mdltiples tipos de accesorios:

Deslizaderas motorizadas, equipos de soldadura para diferentes procesos, recupera-
dores de flux, adaptadores para carretes de diferentes tamanos, sistema de control,
camara, seguidores de junta, silla para operario o plataforma.

Viradores

Los viradores nos ayudan en la manipulacion de piezas cilin-
dricas durante la soldadura, pintura o ensamblaje. Por medio
de los viradores, la pieza siempre se puede colocar en la posi-
cion de soldadura mas ventajosa.

El uso de viradores también reduce los tiempos de puesta a
punto al minimo.

» Son esenciales para la
soldadura de piezas cilin-
dricas.

* Incrementa la calidad final.
» Exactos, seguros y ergoné-
micos.

» Pueden ser fijos motoriza-
dos para una mayor eficien-
cia en la fabricacion.

* Pueden ser de alineacion
manual o automatica.

» Capacidades hasta 1600
Tn.

SERIE-N SERIE-A

Rango basico para la fabricacion de pie- Viradores autoalienables para el manejo
zas cilindricas, la alineacién es manual. de cargas desbalanceadas, de paredes

delgadas o piezas de trabajo pesadas.
Capacidades: de 10 - 800 Tn

Capacidades: de 5 - 1600 Tn

ACCESORIOS Descarga completa de data
sheets desde

www.pemamek.com

X

Todos nuestros viradores pueden equi-
parse con motorizacion de railes.

P€ma

WELDING AUTOMATION

Posicionadores

En los trabajos de soldadura, los Posicionadores incrementan
la flexibilidad del trabajo, la productividad y calidad sin men-
cionar la motivacién del trabajador al realizar menor esfuerzo
fisico. La principal ventaja es el hecho de que la pieza de
trabajo siempre se puede soldar en la posicion que a nosotros
nos es mas facil. De esta forma, la productividad puede incre-
mentarse hasta un 70%.

* Rapidez de los procesos

de soldadura en posicién

bajo mano.

Optimizacion de los para-

metros de soldadura.

* Mejora de la calidad final.

» Exactos seguros y ergono-
micos.

Cuatro familias de produc-
to.

Capacidad de carga de
hasta 250 Tn.

o
SERIE SKYMASTER

SERIE SKYHOOK
Ideal para todo tipo de soldaduras, gran flexibi- Posicionador especial para piezas pesadas que
lidad debido a sus tres ejes de movimientos, 2 poseen una geometria especial.

hidraulicos y uno de rotacion eléctrico.
Capacidades 250 Kg - 35Tn

Capacidades 750 kg-10Tn

SERIE MEGAMASTER SERIE HEADSTOCK/TAILSTOCK

Series disefiadas para piezas extra pesadas Posicionador con contrapunto, para el manejo
Capacidades: 25 - 250 Tn de piezas largas. Capacidades: 3.5-40 Tn



Soporte a clientes

El Soporte a Clientes de PEMA ofrece una gama completa de
servicios de valor afiadido apoyado por especialistas. Nuestra
oferta incluye recambios, mantenimiento y servicios de apoyo
a la produccion. Los servicios son ofrecidos para todos los
sistemas de automatizacién y equipos de manipulacion.

Maximo soporte para reducir el tiempo de paradas

RECAMBIOS MANTENIMIENTO APOYO PRODUCCION
Una amplia gama en re- Amplia seleccion de ser- Servicios de expertos
cambios de alta calidad, vicios de mantenimiento aseguran la disponibilidad,
piezas de desgaste y aseguran una produccion rendimiento y produc-
conjuntos a medida de continua, sin interrupcio- tividad de su linea de
recambios para instalacio- = nesy una utilizacion 6pti- produccion a lo largo de su
nes nuevas y reconstruc- ma de los equipos, completo ciclo de vida.

ciones.

Contacto para soporte al cliente

Lincoln Electric
Spain S.A.

E-mail: rgonzalez@lincolnelectric.eu

Tel. 93 685 96 00

Partnership

LINCOLN ELECTRIC
— EXPERTOS EN SOLDADURA

Lincoln Electric es la compania mas
grande de soldadura en el mundo.
Tiene una plantilla global de mas
de 8.500 personas, dotandola de
recursos importantes. Con 42
plantas de fabricacion, alianzas de
fabricaciéon, empresas conjuntas
“joint ventures” en 21 paises y

una red mundial de distribuidores

y oficinas de ventas que
abarca mas de 160

paises, Lincoln o‘,é
Electric esta
estratégicamente
posicionada para
proporcionar los
productos adecuados,
servicio y apoyo para que
sus clientes de todo el mundo
puedan prosperar en el entorno
actual de sus negocios.Lincoln

se enorgullece de asociarse con
PEMA para ofrecer a sus clientes
las mejores soluciones de Hard
Automation para cualquier industria
y aplicacion que utiliza la soldadura

o

al arco.

__ELECTRIC

Lincoln Electric Europe
www.lincolnelectric.eu
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PEMA AUTOMATIZACION DE
SOLDADURA

La automatizacion de la soldadu-
ra en PEMA viene de Pemamek
Oy Ltd. especialista lider mun-
dial en disefio y fabricacion en
la mecanizacién de la soldadura
y sistemas de automatizacion, y
equipos para trabajo de manipu-
lacion. Utilizando el mejor robot
disponible y la tecnologia en au-
tomatizacién cada sistema
y producto de PEMA
Y%, esta disefiado con el
compromiso de me-

P€éma jorar la competitivi-

WELDING AUTOMATION

o dad y productividad
¥ del cliente. Fundada
en 1970, Pemamek tra-

baja continuamente para
proveer las mejores soluciones
de automatizacién de la solda-
dura en el mundo. En Europa los
productos y servicios Hard Auto-
mation de PEMA son distribuidos
por Lincoln Electric.

P€Mma

WELDING AUTOMATION

PEMAMEK OY LTD
Lamminkatu 47, FI-32201 Loimaa,
Finland

Phone: +358 2 760 771

e-mail: pema@pemamek.com
www.pemamek.com

e

Hard Automation

P€Ma

WELDING AUTOMATION
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